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Esnek Rulo Sistemleri Monobloc “INBI”

TECHNIBUE IN YOUR CONVEYOR BELTS

Konveyor Diinyasinin en yaratici iiriinlerinden biri
olan Esnek Rulo “Monobloc INBI” pek ¢ok fayday:
beraberinde getirmektedir.

Dokme malzeme nakil sistemlerinde 40 yildir yaptigi
islerle hakl bir iine kavusmus olan INBI Esnek Rulo,
uzun ve sorunsuz operasyon omrii ile isletmelerinizin
maliyetlerini minimize etmektedir.

Esnek rulolarimizin tasiyici elemani g¢ekirdegi olusturan
ve 6600 kgf kopma mukavemetine sahip ¢elik halattir.
Cekirdegin tlzerine tek parca halinde yiiksek asinma
mukavemetine sahip 1. kalite kauguk vulkanize edilir. Bu
sayede cekirdek ve govde biitiinlesir, aks ve diskler
arasinda montaj yoktur; govde, kauguk kapli aks ve
kauguk diskler tek parca olarak donerler.

Bu 0zel karakteristikler rulomuza pek ¢ok avantajlar
saglamaktadir. Ilk etapta su ozellikleri vurgulayabiliriz:
Sizdirmazlik, daha az ariza, daha uzun rulo 6mrii...

Detail

Kancalar temper dokme demirdir ve rulmanlar bunlarin i¢ine yerlestirilmistir. Yataklar 6zel bir gres
ile yaglanmis ve dis etkenlere, neme ve toza karsi koruma saglanmustir.

“MONOBLOC INBI ESNEK
RULOLARI”nin karakteristik
ozellikleri her sektorde kullanilmalarina
olanak saglar ama ozellikle nem, toz ve
kimyasal maddelerin sorun c¢ikardigi
sektorlerde c¢ok faydahdirlar: dokiim
fabrikalari, demir c¢elik fabrikalari,
maden endiistrisi, tuz endiistrisi, bor ve
asit endiistrisi, sulfat ve fosfat
isletmeleri, giibre fabrikalari, her tiirlii
kimyasal iiriin fabrikalari, cimento
fabriklari, seker fabrikalari, sabun
fabrikalan vb...

Genel kullanim igin siyah kauguktan,
kimya ve gida sanayi i¢in beyaz kauguktan
ve poliiiretandan imal edilebilir.
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Esnek Rulo Sistemleri Monobloc “INBI”

TECHNIBUE IN YOUR CONVEYOR BELTS

AVANTAJLARI VE KARAKTERISTIGI

Bant rulolara tam uyum saglar.

Monobloc INBI'nin sadece iki rulmani vardir, bu
rulmanlar her an kendiliginden yaglanir ve
sizdirmazliklar1 saglanmstir.

Cok iyi darbe dayanimina sahiptirler.

Kullanilan kauguk yiiksek asinma mukavemetine
sahiptir.

Monobloc INBI'nin kendini temizleme 6zelligi vardir.
Banta hicbir sekilde zarar veremez.

Bantin merkezinde gitmesine yardimci olur.

Rulolar asildigindan, dogal bir parabol olusturur ve
yiikii ortalar. Bu da hem malzemenin dokiilmesine

hem de bantin merkezden kagmasina engel olur.

45°ye kadar oluklagma ag1s1 saglayarak yiiksek tagima
kapasitelerine olanak saglar.

YENIi TASARIM, DAHA FAZILA AVANTAJ

Su gegirmezlik; 6zel tasarimi sayesinde nemin ve sivi
maddelerin metal ¢ekirdege islemesi imkansizdir.

Yekpare yapisi sayesinde disklerin yerlerinden
oynamasi ve ¢ikmast imkansizdir.

Daha az hareket eden parca = daha az ariza = daha
uzun rulo émrii.

Banta daha fazla tutunma
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Esnek Rulo Sistemleri Monobloc “INBI”

TECHNIBUE IN YOUR CONVEYOR BELTS
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TIPO 1 TIPO 2
o Rulolarimizla ilgili her turla teknik bilgi icin bizi arayabilirsiniz.
o Rulolarin asildigi istasyonlarin konstriiksiyonuyla ilgili bizi arayiniz.

OLCU TABLOSU

| [~ = [ o o] [oummfal]m [
400mm.(16") 704 672 483 76 57 7 2-3-2 1 3.5
500mm.(20") 798 766 565 76 57 9 3-3-3 1 4.0
600mm.(24") 906 874 668 76 57 10 3-4-3 1 4.2
650mm.(26") 959 927 732 76 57 1 3-5-3 1 4.5
700mm.(28") 1.003 971 760 76 57 11 3-5-3 1 4.6
750mm.(30") 1.055 1.023 826 76 57 13 4-5-4 1 4.7
800mm.(32") 1.102 1.070 900 76 57 13 3-7-3 1 5.0
900mm.(36") 1.219 1.187 990 76 57 15 4-7-4 1 5.6
1.000mm.(42") 1.400 1.362 1.117 92 62 17 4-9-4 2 9.5
1.200mm.(48") 1.554 1.520 1.298 92 62 19 4-11-4 2 10.3
1.400mm.(54") 1.718 1.684 1.434 92 62 21 4-13-4 2 11.0
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Esnek Rulo Sistemleri Monobloc “INBI”

TECHNIBUE IN YOUR CONVEYOR BELTS

MONTAJ TALIMATLARI

1. Tiim Esnek Rulolar ayn1 yiikseklikte olmalidir.

2. B noktasmin seviyesi tamburlari en iist noktasina (ya da
metal rulolara) nazaran 12-18 mm yiiksekte olmalidir. & &
3. Kancalar asma halkalar1 boyunca serbest¢ce hareket L B
edebilmelidirler. A noktalar1 dogrusal ve dairesel mafsal Al ‘ 4
hareketi yapmalidir. Bloke olduklarinda rulolar birinci T@, ‘ ,\;f&fi?]
diskten kopar g S S
: \\ .* I %
-\\\\ . < = 1L /
4, Tiim rulolar konveyor eksenine dik asilmalidir. | \ - .
Ii ——
a. Asma halkalar1 konveyor eksenine parelel olmalidir.
B. Bant ve rulolar arasindaki temas tam olmalidir.
1. H ve D olgiileri i¢in minimum degerler asagida verilmistir.
1 Tip rulolar 2 Tip rulolar
D 25mm. 25mm.
H 25mm. 35mm.
8. Parga buytkligi 130 mm'den biiyiikse sut altlarinda, SN G m— £l
besleme alanlarinda darbe soniimleme saportlar1 kullanilmalidir. \\O\" Ly i |
130 mm'den daha biiyiik pargalar i¢in dikkat edilmesi gereken o H i

noktalar: Yogunlugu 2t/m3 ten biiyiik olmamalidir ve 1 m'den = ——
yiiksekten beslenmemelidir.

9. Yiiksek oluklasma agilarinda, oluklasma kademeli olarak
verilmelidir.

KULLANILMAMASI GEREKEN DURUMLAR

. 3 m/s'nin tizerindeki hizlarda
o Tirmanma agis1 -20° ila 30°nin disinda kalan bantlarda
o Oluklasma agis1 20°nin iizerinde olan PVC bantlarda

RULOLAR ARASI MESAFE

Yiikiin cinsine, besleme tipine ve kapasiteye gore degisiklik gosterir. Dogru mesafe tayini i¢in
bizimle temasa gegebilirsiniz.
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